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                                                             Technický list
Silnovrstvý náter 229
/MP-Dickschicht 229/
    hodvábne matný, 1-komponentný, vysoko poveternostne odolný, pre vonkajšie a vnútorné prostredie. 

Vlastnosti: 

Vysoko odolný poveternostným vplyvom, 1-komponentný silnovrstvý náter na báze kopolymérov  živice na základe DB-TL 918 300, list 77. Hodvábne matný, veľmi dobre priľnavý, rýchlo schnúci a odolný voči priemyselnému prostrediu. Okrem toho ľahko spracovateľný, dobre kryjúci a tepelne odolný do + 60 ° C (suché teplo). 

Okruhy použitia: 

Racionálny, dekoratívny, hrubovrstvý náter pre vonkajšie a vnútorné použitie, odolný voči poveternostným vplyvom. Ako základný náter, železné a oceľové podklady, priamo na zinok, pozinkované podklady, hliník, pretierateľné umelé hmoty atď. Aj pre renováciu neporušených starých náterov, napr. Coil Coating veľmi vhodný. Obzvlášť pre racionálne nátery na kovové stavebné diely, napr. halové konštrukcie resp. oceľové konštrukcie, mostné konštrukcie, stožiare, silá, žeriavy, nádrže a potrubia. 

Opis materiálu: 

Štandardné farebné tóny: Všetky údaje k štandardným farebným odtieňom a veľkostiam balenia sú zhrnuté v tabuľke na ďalšej stránke. 

Stupeň lesku: hodvábne matný
Skladba materiálu: kopolymér živice, obsahujúce rozpúšťadlá 
VOC: EÚ limitná hodnota pre tento výrobok (kat. A / i): 600 g / l (2007). Tento výrobok obsahuje max 600 g / l VOC. 

Bod vzplanutia: + 25 ° C 

Hustota: cca 1,2 g / cm 3 (biely) 

Balenie: pozri. tabuľka strana 2 

Spracovanie: 
Riedenie: Neriediť. 

Tónovania: Všetky farebné odtiene sú medzi sebou miešateľné. 

Znášanlivosť: Miešať iba s rovnorodými a v tomto technologickom liste na to určenými materiálmi. 

Nanášanie: MP - silnovrstvý náter 229 môže byť nanášaný náterom, valčekom a Airless striekaním. Optimálny vzhľad povrchu sa dosiahne pri nanášaní Airless striekaním. Pri spracovaní náterom odporúčame použiť kruhový štetec alebo mäkký plochý štetec a materiál krátkymi ťahmi sýto nanášať. Bezpodmienečne sa vyvarovať silnému roztieraniu a jemných u profilov článkových konštrukciách, napríklad zábradlie môže byť obzzvlášť pri nátere valčekom potrebný dodatočný náter, aby sa docielila požadovaná sila suchej vrstvy. Pri nátere valčekom odporúčame použiť valček s krátkym vlasom. 
Spotreba: cca 120 ml / m 2 resp. 140 g / m 2 pre náter (pri hrúbke suchej vrstvy cca 40 - 50 mikrometrov). 

cca 250 ml / m 2 resp. 300 g / m 2 na vrstvu pri nanášanie Airless striekaním (vrátane 20% striekacie straty pri hrúbke suchej vrstvy 80 mikrometrov). Presná spotreba sa určí skúšobným náterom na danom podklade. 

Teplota spracovania: Nespracovávať pod +5 ° C teploty vzduchu a podkladu. 

Čistenie náradia: Okamžite po použití Univerzálnym riedidlom 432 alebo Rýchločističom štetcov 111. 

Schnutie:   (Pri +20 ° C a 65% rel. Vlhkosti): 

Zaschnuté po cca 1 hodine. Pretierateľné  pri nanášaní striekaním po cca 3 - 4 hodinách. Pretierateľné najskôr po 5 hodinách, lepšie po 24 hodinách, aby bola minimalizovaná možnosť narušenia. Celkové preschnutie si vyžaduje v závislosti na silu vrstvy a teplotu niekoľko dní. Pri nižších teplotách a / alebo vyššej vlhkosti vzduchu sa doba schnutia predlžuje. 

Skladovanie: Skladovať v chlade a suchu. Otvorené balenie dôkladne uzavrieť. 

Štandardné farebné odtiene a veľkosti balenia :
	Scala č.
	Označenie
	750 ml
	2,5 l
	12 kg

	-
	0095 biely
	•
	•
	•

	03.03.09
	RAL 9002 šedobiely
	
	•
	•

	06.06.06
	RAL 1013 perlovo biely
	
	•
	•

	12.09.30
	RAL 8014 sépiovo hnedý
	•
	•
	•

	27.24.27
	RAL 3000 ohnivo červený
	
	•
	

	60.18.27
	RAL 5010 enciánovo modrý
	
	•
	•

	72.06.30
	RAL 7016 antracitovo šedý
	•
	•
	•

	75.03.12
	RAL 7035 svetlo šedý
	
	
	•

	84.09.27
	RAL 6011 rezedovo zelený
	
	•
	•

	90.03.18
	RAL 7032 stierkovo šedý
	•
	•
	•

	15.ME.01
	8161 meď
	•
	•
	•

	42.ME.01
	7133 DB 701 striebrne šedý
	
	•
	•

	45.ME.01
	7134 DB 702 šedý
	
	•
	•

	51.ME.01
	7135 DB 703 šedý
	•
	•
	•

	60.ME.01
	RAL 9006 biely hliník
	•
	•
	•

	75.ME.02
	RAL 9007 šedý hliník
	•
	•
	•

	84.ME.01
	6144 DB 601 zelený
	
	•
	•

	93.03.06
	RAL 9010 čisto biely
	
	
	•

	-
	9900 čierný
	•
	•
	•


Vo  farebnom systéme Brillux je možné namiešať veľké množstvo ďalších farebných odtieňov. 

Veľkosť balenia v farebnom systéme: 2,5 l, 10 l 

Deklarácia: 

Upozornenie na nebezpečenstvo: Horľavý. Jedovatý pre vodné organizmy, môže spôsobiť dlhodobé nepriaznivé účinky vo vodnom prostredí. Pary môžu spôsobiť ospalosť a závrat. Opakovaná expozícia môže spôsobiť vysušenie alebo popraskanie pokožky.
 Bezpečnostné opatrenia: 
Uchovávajte mimo dosahu detí. Používajte len v dobre vetraných priestoroch. Pri požití okamžite vyhľadajte lekársku pomoc a ukážte balenie alebo etiketu. Nevdychujte hmlu vzniknutú striekaním. Zabráňte úniku do kanalizácie. Zabráňte úniku do 
životného prostredia. Pri vyžiadanie osobitných pokynov - viď. bezpečnostný list. 

Trieda ohrozenia vody: WGK 2, podľa VwVwS. 

Kód výrobku: M-PL03. 

Platia údaje uvedené v aktuálnom bezpečnostnom liste. 

Údaje pre striekanie: 
	Zpôsob
	Vrtánie trysky

mm/couly
	Uhol trysky
	Tlak v baroch
	Riedenie
	Krížový   postup

	Airless
	0,018 – 0,026“

0,45 - 0,66 mm
	50°- 80°
	cca 180
	silnovrstvy, neriedený
	1


Realizácia náteru:
Úprava podkladu: Podklad musí byť pevný, suchý, čistý, drsný, nosný a bez deliacich častíc. Železné podklady odmastiť a odstrániť hrdzu. Pri vyšších nárokoch alebo vonkajšom použití odstrániť hrdzu pieskovaním, stupeň čistoty min. SA 2 1/2 podľa DIN EN ISO 12 944, diel 4. Valcovaciu kôru a vrstvu okují dôkladne odstrániť.Zinok a pozinkované plochy očistiť, namočiť v amoniakovom kúpeli (podľa BFS tech. Listu č 5). Hliník odmastiť nitro riedidlom. Umelé hmoty upravit podľa BFS tech. listu 22. Intaktné Základný náter z výroby, resp. staré intaktné nátery odskúšať na vhodnosť, nosnosť a priľnavosť. Neintaktní a nevhodné nátery odstrániť a podľa predpisov zlikvidovať. Intaktné staré nátery dôkladne obrúsiť. Na coilcoating náteroch a na podkladoch, kde existuje možnosť narušenia, napríklad na starých olejových a živičných náteroch, odporúčame vykonať skúšobný náter. Dbať na VOB diel C, DIN 18 363, ods. 3. 

Airless nanášanie, hrubovrstvé:
	Podklady
	Základný náter 1)
	Mezináter
	Konečný náter

	železné-/oceľové stavebné diely, vonku a vo vnútri,  neošetrené
	podľa zaťaženia 1 – 2x 

MP – Silnovrstvým základom 227
	podľa farebného odtieňa, konštrukcie a zaťaženia 

MP – silnovrstvý náter 229
	MP – silnovrstvý náter 229, silnovrstvovo

	železné-/ocelové stavebné diely, vonku a vo vnútri, základované z výroby
	poškodené miesta a celoplošne MP – Silnovrstvým základom 227
	
	

	železné-/ocelové stavebné diely, vonku a vo vnútri, s intaktním, nosným starým náterom
	poškodené miesta 

MP – Silnovrstvým základom 227
	
	

	zinkové a pozinkované stavebné diely, coilcoating nátery, vonku a vo vnútri, neošetrené
	MP – Silnovrstvý náter 229, silnovrstvovo
	
	

	hliník, tvrdé PVC atd., vonku a vo vnútri, neošetrené
	
	
	

	intaktné, nosné nátery, vonku a vo vnútri
	podľa potreby MP – Silnovrstvý náter 229
	
	


1) U práškových lakov a 2 komponentných náterov a rovnako aj eloxovaného hliníka odporúčame, zásadne základov 2K - Epoxi spojovacím základom 855. Vhodnosť coilcoating náterov je nutné overiť jednotlivo na mieste, pozri tiež príprava podkladu. 

Nanášanie náterom a valčekom: 

	Podklady
	Základný náter 1)
	Mezináter
	Konečný náter

	železné-/ocelové stavebné diely, vonku, neošetrené
	2x MP – Silnovrstvý základ 227
	MP – Silnovrstvý náter 2292)


	MP – Silnovrstvý náter 229



	železné-/oceľové stavebné diely, vonku, základované z výroby
	poškodené miesta a celoplošne MP – Silnovrstvým základom 227 alebo Spojovacím základom 850
	
	

	železné-/oceľové stavebné diey, vonku, s intaktným, nosným starým náterom
	poškodené miesta 

MP – Silnovrstvým základom 227 alebo Spojovacím základom 850
	
	

	železné-/oceľové stavebné diely, vo vnútri, neošetrené
	MP – Silnovrstvý základ 227
	
	

	železné-/oceľové stavebné diely, vo vnútri, základované z výroby
	poškodené miesta MP- Silnovrstvým základom 227 alebo Spojovacím základem 850
	
	

	železné-/oceľové stavebné diely, vo vnútri, s intaktným, nosným starým náterom
	
	
	

	zinkové a pozinkované stavebné diely, coilcoating3) nátery, vonku, neošetrené
	MP – Silnovrstvý náter 229
	v prípade potreby, 

pri vyššom zaťažení 

MP – Silnovrstvý náter 229
	

	hliník, tvrdé PVC atd., vonku, neošetrené
	
	
	

	zinkové a pozinkované stavebné diely, hliník, tvrdé PVC atd., vo vnútri, neošetrené
	
	
	


1) U práškových lakov a 2 komponentných náterov a rovnako aj eloxovaného hliníka odporúčame, zásadne základov 2K - Epoxi spojovacím základom 855. 

2) Podľa požiadavky pri intenzívnom zaťažení, napr priemyselným klímou, u natieraných profilov a filigránských stavebných dielov je nutné vykonať prípadne dodatočný druhý medzináter. 

3) Vhodnosť coilcoating náterov je nutné overiť jednotlivo na mieste, pozri tiež príprava podkladu. 

Upozornenie: 
Zmäkčovadlami resp. umelými hmotami obsahujúcimi zmäkčovadlá sa náter naruší. Nepoužívať na nátery zárubní dverí, vykurovacích rúr a telies. U brilantných farebných odtieňov sú popr. potrebné dodatočné medzinátery. U mechanicky namáhaných stavebných dielov, napríklad zábradlia, sedacieho nábytku atď. použiť vysoko lesklý lak Impredur 840 alebo umeloživičný lak 291. Lakovanie s kovovým efektom vykonať nástrekom podľa VOB DIN 18 363 [3.2.5.3.]. Na posúdenie povrchového účinku kovových efektných farebných odtieňov odporúčame vykonať skúšobnú plochu daným spôsobom aplikácie a odskúšať na mieste. Dbať na údaje uvedené v technologických listoch ostatných použitých výrobkov. 

Technické poradenstvo: 
Pre ďalšie technické informácie je k dispozícii poradenská služba firmy Brillux. 

Doplnkové výrobky: 

2K - Epoxidový spojovacie základ 855 

Spojovací základ 850 

MP - silnovrstvý základ 227
Poznámka: 

Tento technický list sa zakladá na intenzívnej vývojovej práci a dlhoročných praktických skúsenostiach. Obsah nezakladá žiadne zmluvné právne vzťahy. Zákazník si môže podľa svojich potrieb a zámerov použitia na vlastnú zodpovednosť tovary sám odskúšať. V ostatnom platia naše všeobecné obchodné podmienky. 

Pri vydaní nového technologického listu podmieneného technickým pokrokom, stráca staré vydanie svoju platnosť.
Stav 12.10.2007
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