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                                                           Technický list

2K-epoxidový základ Floortec LF 832

/Floortec 2K-Epoxi-Grund 832/

transparentná základovacia živica v systéme Floortec PUR náterov, vhodná aj pod 2K-epoxidový silnovrstvý náter Floortec LF 834, bez rozpúštadiel 
Vlastnosti: 

Nízko viskózna 2-komponentná epoxidová živica, bez rozpúšťadiel, vhodný na minerálne podklady. Lesklý, transparentný, s veľmi dobrou priľnavosťou na betón a cementový poter. Samonivelačný, v závislosti od stupňa plnenia. Vysoko plnivý ako aj vysoko mechanicky a chemicky zaťažiteľný.
Oblasti použitia: 

Ako základ v systéme Floortec PUR náterov pre exteriér ako aj pod 2K-Epoxidový silnovrstvý náter Floortec LF 834 v interiéri. V kombinácii s Kremičitým pieskom Floortec 1526 sa používa na tmelenie škrabancov a lunkrov, aj ako vyrovnávacie tmelnie a samonivelačný náter. Okrem toho ho možno použiť na lepenie žliabkových profilov príp. pri manuálnom vytváraní žliabkov. Použiteľný na minerálne podklady ako cementový poter (≥ ZE30) alebo betón (≥ C20/25 príp. B25) v systéme s nasledujúcimi nátermi Floortec:
Podlahový PUR náter Floortec 852

2K-PUR silnovrstvý náter LF 833
2K-Epoxidový silnovrstvý náter LF 834.

Popis materiálu: 

Štandardné farebné odtiene: transparentný
Stupeň lesku: lesklý
Skladba materiálu: epoxidová živica bez rozpúšťadiel
Hustota:
základný materiál: cca 1,45 g/cm 3 

tužidlo: cca. 1,00 g/cm 3
Balenie: 5 kg, 10 kg (kombinované balenie obsahujúce tužidlo)
Spracovanie: 

Namiešanie: 

2K-epoxidový základ Flooretec LF 832 používajte v uvedenom pomere miešania s tužidlom. Dbajte na úplné vyprázdnenie nádoby tužidla. Oba komponenty spolu dôkladne premiešajte, aby vznikla homogénna hmota bez šmúh. Odporúčame použiť pomaly točiace sa miešadlo (max. 400 ot./min) so špeciálnou 2K miešacou tyčou, aby sa zabránilo vmiešaniu vzduchu. Nakoniec hmotu prelejte do inej nádoby, ešte raz dôkladne premiešajte a okamžite spracujte.

Pomer miešania: 3 hmotnostné diely 2K-epoxidového základu LF 832 na 1 hmotnostný diel tužidla
Riedenie: neriediť
Tónovanie: netónovať 

Znášanlivosť: 

Miešať iba s v tomto technickom liste na to určenými materiálmi. 

Nanášanie: 

Je možné ho nanášať štetcom, valčekom alebo tmelením. Ako základ ho spracúvajte bez pridania kremičitého piesku. Pri použití 2K-Epoxidového základu LF 832 na tmelenie škrabancov, lunkrov, ako vyrovnávacieho tmelenia, príp. samonivelačného náteru ho miešajte podľa určeného pomeru miešania s Kremičitým pieskom 1526, ak je to potrebné, tak dodatočne aj so Stabilizátorom Floortec 824. Dbajte na ďalšie údaje v tabuľke „Prídavok kremičitého piesku“. Pri tmelení škrabancov a lunkrov použiť len neozubené hladidlo z ušľachtilej ocele. Pri použití 2K-epoxidového základu LF 832 na lepenie žliabkových profilov ho zmiešajte v určenom pomere miešania so Stabilizátorom Floortec 824. Hneď po nanesení mokrú vrstvu dôkladne posypte Kremičitým pieskom Floortec 1526 (0,1 – 0,4 mm). V závislosti od nasiakavosti podkladu a hrúbky mokrej vrstvy potrebujete cca. 1,0-2,0 kg/m2 kremičitého piesku, avšak bez nadbytočného opieskovania. Po dostatočnej dobe schnutia prebytočný piesok zameťte a vysajte.
Spracovateľnosť (pri + 20°C):

Maximálne 20 minút. Vyššie teploty skracujú dobu spracovateľnosti. 10°C tepelná odchýlka spravidla skráti príp. predĺži dobu spracovateľnosti o polovicu. Pri citeľnom ohriatí povrchu nádoby dôjde k dosiahnutiu doby spracovateľnosti a materiál nesmiete ďalej spracovávať.
Prídavok stabilizátora: 
Prídavok stabilizátora:
Pre použitie na zvislé a naklonené plochy, podľa potreby pridajte maximálne 4% Stabilizátora Floortec 824 a dôkladne rozmiešajte. Presné množstvo stabilizátora upravte podľa teploty objektu a materiálu, ako aj podľa prídavku kremičitého piesku (stupeň plnenia).
Prídavok kremičitého piesku (stupeň plnenia)

	
	hrúbka vrstvy
	pomer miešania

živica/kremeň1)

(hmotnostné diely)
	čiara zrnitosti

kremičitý piesok
	celková spotreba2)

(na mm)
	spotreba živice2)

(na mm)

	tmelenie 

škrabancov a lunkrov
	_
	1:1
	0,1-0,4 mm Kremičitý piesok Floortec

(1526.0025.0000)
	1,20 kg/m2
	0,60 kg/m2

	nivelačný náter
	cca. 1,5 mm
	1:2
	0-1 mm
	1,76 kg/m2
	0,58 kg/m2

	
	cca. 2,5 mm
	1:3
	0-2 mm
	1,90 kg/m2
	0,48 kg/m2

	vyrovnávacie tmelenie/spádový poter,

opravárenská malta3)
	do 5 mm
	1:5
	0,2-0,7 mm Kremičitý piesok Floortec

(1526.0025.0001)
	2,06 kg/m2
	0,34 kg/m2

	
	6-12 mm
	1:8
	0-1 mm
	2,20 kg/m2
	0,24 kg/m2

	
	> 12 mm
	1:10
	0-2 mm
	2,30 kg/m2
	0,20 kg/m2

	malta pre žliabkové profily
	_
	1:5
	0,1-0,4 mm Kremičitý piesok Floortec

(1526.0025.0000)
	1,20 kg/m2
	0,20 kg/m2


1) Každý pomer miešania závisí od drsnosti podkladu ako aj od teploty podkladu a materiálu.
2) Presné množstvo zistite skúšobným náterom na objekt.
3) Od hrúbky vrstvy cca. 9 mm môžete alternatívne použiť PCC-stierkovú maltu 820.

4) Dbajte na údaje k vytváraniu žliabkov „Spoje a škáry“.
Spotreba:
Pri základovaní: cca. 300 g/m2..

Pri lepení žliabkových profilov: cca. 200 g/m2..

Spotrebné množstvá sa vzťahujú len na zamiešaný základ bez stabilizátora a prídavku kremičitého piesku.

Presné množstvo zistite skúšobným náterom na objekt. Ďalšie hodnoty spotreby pozri v tabuľke „Prídavok kremičitého piesku“.

Teplota spracovania: 
Teplota vzduchu, podkladu a materiálu musí byť minimálne +10°C a maximálne +30°C. Dbajte na teplotu rosného bodu. Teplota  povrchu musí byť minimálne +3°C nad rosným bodom. Relatívna vlhkosť vzduchu nesmie prekročiť 80%.

Čistenie náradia: 

Okamžite po použití Epoxidovým riedidlom 854. 

Schnutie: (pri +20 ° C a 65% rel. vlhkosti): 

Je možné po ňom chodiť a nanášať naň ďalšie systémy po cca. 12 hodinách. Pri nižších teplotách a/alebo vyššej vlhkosti vzduchu sa doba schnutia predlžuje. 

Skladovanie: V chlade, chráňte pred mrazom. Načaté balenia tesne uzavrieť. Pri odbornom skladovaní v originálne uzavretých nádobách skladovateľné minimálne 12 mesiacov.
Deklarácia: 

Trieda ohrozenia vody: WGK 2, podľa VwVwS. 

Kód výrobku: RE 1. Platia údaje uvedené v aktuálnom bezpečnostnom liste. 

Vytváranie náteru: 

Úprava podkladu: 

Podklad musí byť rovný, pevný, suchý, čistý, nosný, bez výkvetov, vrstiev aglomerátov, koróziu podporujúcich a deliacich častíc, iných vrstiev, ktoré by mohli narušiť priľnavosť. Podklad musí vyhovovať stavebným technickým normám a vykazovať adhéznu pevnosť v ťahu minimálne 1,5 N/mm2. Podklad musí byť ochránený pred vznikajúcou vlhkosťou. Hladké podlahové plochy, napr. vyhladené oceľovým hladidlom, musia byť pre zlepšenie priľnavosti zdrsnené. Existujúce znečistenie, napr. olej, mastnota, gumové otery atď. a nenosné vrstvy a nátery musia byť vhodným spôsobom, v závislosti od typu objektu, odstránené. S ohľadom na individuálny stav objektu sú vhodné nasledovné spôsoby úpravy podkladu, napr.: brúsenie, frézovanie, tryskanie Blastrac (bezprašné guľôčkové čistenie prúdom) a pneumatické tryskanie s pevným tryskacím prostriedkom. Menšie praskliny a poškodené miesta v minerálnych podkladoch povrchovo spojiť tmelením spolu so základovaním tmeliacou zmesou z  2K-epoxidového základu Floortec LF 832 a Kremičitého piesku Floortec 1526 mokré do mokrého. Väčšie poškodené miesta (hĺbka > 10 mm) povrchovo spojiť zaplnením opravárenskou maltou v systému Brillux ochrany betónu. Zvyšná vlhkosť podkladu nesmie prekročiť 4 CM-%. Pozri tiež VOB diel C, DIN 18 363, odsek. 3. 
Vytváranie žliabkov v systéme

Žliabky zhotoviť epoxidovou maltou alebo prefabrikovanými profilmi

	Podklady
	Základ
	Vytváranie žliabkov 1)
	Náter

	neošetrené, intaktné plochy podláh, exteriér,

betón – (≥C20/25 príp. B25) a poterové plochy (≥ ZE30)
	2K – epoxidový základ Floortec LF 832 


	Vytváranie žliabkov epoxidovou maltou mokré do mokrého (pozri tab. „Prídavok kremičitého piesku“)
	ďalší systém Floortec:

2K-PUR-silnovrstvý náter LF 833

Podlahový PUR náter 852

2K-epoxidový silnovrstvý náter LF 834



	
	2K – epoxidový základ Floortec LF 832, posypaný Kremičitým pieskom Floortec 1526 do 

1 000 g/m2

(0,1-0,4 mm)


	Lepenie Žliabkových profilov 1593 s 2K-apoxidovým základom LF 832 pri pridaní 2-3% Stabilizátora Floortec 824
	


1) Dbajte na ďalšie údaje k vytváraniu žliabkov „Spoje a škáry“.
Spoje a škáry

Pri vytváraní krajov stien je potrebné vytvoriť v mieste spojenia žliabok. Oblasti rohov základujte vždy 2K-epoxidovým základom Floortec LF 832.

Vytváranie žliabkov epoxidovou maltou:

Pred nanesením malty vytvorte krajnicu z PE-peny, hrúbky cca. 5 mm. Následne zhotovte tmeliacu zmes z 2K-epoxidového základu Floortec LF 832 a Kremičitého piesku Floortec 1526 (0,1-0,4 mm) (PM 1:5). Túto uložte na ešte mokré základovanie, zaoblite a vyrovnajte (napr. PVC rúrou kruhového prierezu s priemerom cca. 6 cm).
Spotreba maltovej zmesi: cca. 1,2 kg/m.
Vytváranie žliabkov prefabrikovanými profilmi:

Ako alternatívu možno na základovanie nalepiť prefabrikované Žliabkové profily 1593. Škáry stavebných dielcov musia byť zachované a odborne upravené. Toto platí aj pre oblasti žliabkov. Úprava škár musí byť realizovaná zásadne podľa DIN 18 540:
Vyrovnávacie tmelenie:

Nivelačný náter alebo vyrovnávacie tmelenie príp. spádový pomer zhotoviť podľa platného pomeru miešania na základe údajov v tabuľke „Prídavok kremičitého piesku“. Tmelené plochy a poškodené miesta základovať vždy 2K-epoxidovým základom Floortec LF 832, tmeliacu hmotu naniesť na ešte mokré základovanie. Od hrúbky vrstvy cca. 9 mm možno použiť alternatívne PCC-stierkovú maltu 820 ako mazaninu.
Upozornenie: 
Staré nosné nátery:
Pre prepracovanie starších, nosných podlahových náterov nie je možné stanoviť všeobecne platný postup. Tieto potrebujú, rovnako ako sanačné opatrenia, konzultáciu na mieste. Nato je Vám k dispozícii poradenská služba Brillux.

Ďalšie údaje:

Dbajte na ďalšie údaje v technických listoch ostatných použitých výrobkov. 

Technické poradenstvo: 

Pre ďalšie technické informácie je k dispozícii poradenská služba firmy Brillux. 

Doplnkové výrobky: 

2K-PUR-silnovrstvý náter Floortec LF 833

2K-epoxidový silnovrstvý náter Floortec LF 834

Podlahový PUR náter Floortec 852

Kremičitý piesok Floortec jemný

1526:0025:0000

(čiara zrnitosti 0,1-0,4 mm)

Kremičitý piesok Floortec hrubý

1526:0025:0001

(čiara zrnitosti 0,2-0,7 mm)

Stabilizátor Floortec 824

Žliabkový profil 1593

PCC-stierková malta 820

CE označenie
	produkt chrániaci povrch

2K-epoxidový základ Floortec LF 832

	lineárne zmrašťovanie
	≤ 0,3 %

	pevnosť v tlaku
	II (≥ 50 N/mm2)

	koeficient tepelnej rozťažnosti
	NPD

	oderu vzdornosť
	< 3000 mg

	mriežková skúška priľnavosti
	NPD

	priepustnosť CO2
	SD > 50 m

	priepustnosť vodných pár
	II

	nasiakavosť
	W<0,1 kg/m2 x h0,5

	odolnosť proti striedaniu teplôt
	≥2,0 (1,5) N/mm2

	striedavé zaťaženie mráz - rosa
	NPD

	zaťaženie silným dažďom
	NPD

	zaťaženie striedaním teplôt/starnutie
	NPD

	odolnosť proti teplotnému šoku
	NPD

	chemické pôsobenie
	NPD

	silné chemické pôsobenie
	NPD

	schopnosť premostenia trhlín
	NPD

	odolnosť proti nárazu
	I (≥4Nm)

	priľnavosť
	≥2,0 (1,5) N/mm2

	reakcia látky pri požiari
	Bfl-S1

	odolnosť proti sklzu
	NPD

	hĺbka prieniku
	NPD

	umelé pôsobenie poveternosti
	NPD

	antistatická reakcia
	NPD

	priľnavosť na mokrom betóne
	NPD

	nasiakavosť/odolnosť proti zásadám/ impregnácia
	NPD

	rýchlosť sušenia/impregnácia
	NPD

	difúzia chloridov
	NPD

	nebezpečné látky
	EN 1504-2, 5.3


NPD – „No Performance Determined“ („úžitková vlastnosť nie je určená“)
Poznámka: 

Tento technický list sa zakladá na intenzívnej vývojovej práci a dlhoročných praktických skúsenostiach. Obsah nezakladá žiadne zmluvné právne vzťahy. Zákazník si môže podľa svojich potrieb a zámerov použitia na vlastnú zodpovednosť tovary sám odskúšať. V ostatnom platia naše všeobecné obchodné podmienky. 

Pri vydaní nového technického listu podmieneného technickým pokrokom, stráca staré vydanie svoju platnosť. Stav 08.05.2007
[image: image2.emf]
 Partizánska 687/88, 058 01  POPRAD ,Tel.,fax: + 421/52/7756743, ancoraart@ancoraart.sk,  www.ancoraart.sk
